PRODUKTDATABLAD

GJPCOPOXY L

GjgcoPoxy L er et Igsemiddelfri to-komponent epoxylim for betong. GjgcoPoxy L er beregnet til
liming av fersk betong til eksisterende betong, betong til betong og betong til stal.

GjgcoPoxy L gir en monolittisk kraftoverfgrende liming av ny betong til eksisterende betong. Det er
viktig at ny betong blir pafgrt vatt i vatt med epoxyen, dvs fgr limet har begynt & herde. Hvis man
ikke rekker dette, kan GjgcoPoxy L av strgs med tgrr, ren sand (for eksempel 0,8-1,2 mm). Deretter
kan betong stgpes oppa den avstrgdde overflaten, eventuelt kan nytt lim pafgres for a deretter lime
vatt i vatt.

BRUKSOMRADE FORPAKNING
Industrigulv Sett 4 9 kg:
betonggulv 8:1 kg Del A: Del B

Betongskader/reparasjoner
Sett 4 4,5 kg:
4:0,5 kg Del A: Del B

Sett 4 1,25 kg:
1,1:0,15 kg Del A: Del B

BRUKSDATA
Farge: Lys gra.
Blandingsforhold: 8:1ivekt (del A: del B)
Pafgringsmetode: Malerull eller pensel.
Rengjgringsmiddel: Tynner eller annet rengjgringsmiddel for epoxy. Herdet produkt
kan kun fjernes mekanisk.
Egenvekt pa blanding: Ca.1,5 kg/I.
Tynning: Produktet skal ikke tynnes.
Forbruk: 0,5-1,5 kg/m?.
Brukstid: 15 min. ved +20°C
Minimum pafgringstemp. °C: + 10°Ci underlag og luft, og minst 3°C over gjeldende
duggpunkt.
Herdetid: 3 degn.
Hardhet: Shore D 80.
Holdbarhet: 1 ar i udpnet forpakning ved normal lagringstemperatur.
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PRODUKTDATABLAD

GJPCOPOXY L

BRUKSANVISNING

Forbehandling

Underlaget skal vaere fast, rent, tgrt og fritt for fett. Max relativ fuktighet i underlaget 90% RH.
Betongkvalitet min C 25. Forbehandlingen av betong gjgres ved sliping, fresing, slyngrensing eller
sandblasing. Overflaten stgvsuges grundig til slutt. Lufttemperatur og overflatetemperatur pa
underlaget skal vaere minst +10°C ved pafgring, og vaere minst +3°C over gjeldende duggpunkt. Ved
skadereparasjon, kan meisling eller annen mate og fjerne darlig betong pa brukes.

Pafgring

Uherdet produkt ma ikke komme kontakt med fuktighet eller vann. Det er viktig at det kun brukes
tarre tilslag som strgmaterialer. Del A og del B skal ha en temperatur over +15°C ved blanding. Rgr
farst opp del A med langsom gaende drill, og tilsett del B. Bland godt i minst 3 minutter til homogen
blanding. Blandingen ma brukes omgaende. Pafgres med tannet sparkel eller nivarake.

Herdetid
GjscoPoxy L er ferdig herdet etter 3 dager ved +20°C.

Lagring
Produktet ma lagres i henhold til nasjonale bestemmelser. Emballasjen ma holdes godt tillukket og
lagres t@rt ved jevn temperatur. Produktet skal fraktes og lagres staende, t@rt og frostfritt.

Avfallshandtering
Flytende maling skal ikke tammes i kloakkavlgp eller i naturen, men leveres til godkjent mottak for
farlig avfall.

e

@VRIG INFORMASJON

Malingen taler ikke frost. Bruk ikke ulike batchnummer pa samme strgk; det kan fgre til
fargeforskjeller.

SIKKERHET

Se eget sikkerhetsdatablad. Les informasjonen pa emballasjen. Produktet kan gi allergi og skade
luftveiene. Bruk hansker og andedrettsvern.

Opplysningene pa dette databladet er basert pa laboratorieprgver og praktisk erfaring. Ettersom de forhold produktene
benyttes under ofte ligger utenfor var kontroll, kan vi ikke garantere annet enn produktets kvalitet. Produktene blir levert i
henhold til vare generelle vilkar for salg, levering og service, dersom ikke annet er skriftlig avtalt. Vi forbeholder oss retten
til 8 endre de angitte data uten forutgaende beskjed. Dette datablad erstatter tidligere utgaver, og annulleres automatisk 5
ar etter utgivelsesdato. Utgitt av Gjgco AS
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